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1 INTRODUCAO

As rapidas mudancas do mundo contemporaneo tém exigido das empresas
diferenciais competitivos para nao se tornarem obsoletas perante 0 mercado. Na industria
grafica essa realidade ndo seria diferente. Portanto, cabe aos gestores industriais a
responsabilidade de observar as mudancas deste mercado, buscar novas tecnologias e
aprimorar os métodos de impressdo do universo gréfico.

As recentes inovagdes na tecnologia de producdo gréfica dizem respeito a
impressao digital e a integracdo das etapas da producdo desde a pré-impressdo até o
acabamento. O uso das ferramentas da Internet entre a industria gréfica e os clientes para
efetivacdo de pedidos, tém tornado o processo de producdo mais flexivel e rapido
(OLIVEIRA, 2011).

O presente trabalho se justifica pela necessidade de constante aprimoramento dos
processos de impressdo, tendo em vista a sustentabilidade, a reducdo da producdo de
residuos, a maior agilidade na entrega do material ao cliente e qualidade do produto final,
algo muito valorizado atualmente. Tais objetivos sdo de possiveis realizacfes gracas as
novas tecnologias em maquinas, softwares e papéis que garantem total fidelidade na
qualidade de impresséo.

Segundo Oliveira (2011) a grande vantagem da impressao digital é tornar possivel
a impressdo de dados variaveis, pois, € possivel alterar qualquer parte da imagem, em
cada folha impressa, com minimo aumento no custo da producéo grafica. Na impresséo
tradicional, esta conduta seria impossivel. A personalizacdo dos impressos se apresenta

como uma preciosa ferramenta de marketing.

Equipamentos de Gltima geracdo estdo surgindo no mercado; eles ja permitem
produzir impressos personalizados, Unicos, com alta velocidade e
impressionante qualidade grafica. Evolugdo das impressoras a laser, esses
equipamentos abrem novas possibilidades para fazer customiza¢do em massa
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de impressos publicitarios e devem continuar evoluindo, prometendo maior
flexibilidade para quem trabalha com produtos graficos. (COLLARO, 2007, p.
162).

Pensando na melhoria e na reducdo de custos tanto de papel como de impressao,
juntamente com a colaboracdo dos colaboradores da empresa, o tamanho de papel foi
padronizado para que a area imprimivel da impressora digital tivesse um melhor

aproveitamento, resultando assim na economia de papel e no custo da pagina impressa.

2 MATERIAL E METODOS
O presente trabalho procedeu-se no levantamento de informacGes contidas em

uma empresa do interior de S&o Paulo. Na realizacdo de tarefas diarias observou-se a
necessidade de economia de material e a diminui¢do do custo sem prejudicar o produto
final.

Com o avanco tecnoldgico, surge também a sofisticacdo das impressoras digitais,
que € 0 meio atual mais rapido para impressao de determinados materiais com altissima
qualidade e resolucdo, gerando menos gasto de material e menos residuos para calibragem
da maquina e prazos menores de entrega em relacdo a impressdo off-set, sistema de
impressdo mais usado no mundo na reproducdo grafica. A adocdo destas condutas
proporciona as instituicbes ndo apenas economia de materiais, mas também menor
impacto ambiental e custo de producdo menor que pode se refletir em menor custo para
o cliente. Embora a implementacéo da tecnologia das impressoras digitais tenha um custo
relativamente elevado com impressdes por folha, com vinculos contratuais entre
fornecedores de suprimentos e com a manuten¢do mensal do equipamento, foi observado
que, na empresa onde foi realizado o estudo de caso, € mais acessivel do que a
terceirizacao destes produtos.

Para compor o estudo, foram usados como exemplos a economia de material e 0
custo de impresséo para cartdes de visita, tendo em vista que para a confecgédo de 1.000

unidades, onde foi alterada a medida da geometria de impressao.
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O formato de papel utilizado é o BB (Ié-se 2B) 960x660mm, que se faz necessario
o corte em tamanhos menores para que se tenha o formato necessario da bandeja de

impressao.

3 RESULTADOS E DISCUSSOES
Anteriormente, a empresa utilizava o papel cortado no tamanho 455x310mm,

medida méaxima que poderia ser encaixada na bandeja da maquina. Em sua éarea
imprimivel é possivel inserir 24 contatos ou o tamanho 328x238mm que séo possiveis 12
contatos e que sdo formatos mais faceis de serem cortados, sendo que o custo de
impressdo do formato maior é o dobro do valor do formato menor.

Para conseguir a economia dos materiais, foram realizadas mudancas em relacao
ao tamanho do papel a ser impresso. Caso a impressdo fosse feita em tamanho
intermediario, € possivel ganhar mais em relacdo a impresséo e papel. Nesse caso, foi
sugerido que o tamanho de papel a ser cortado fosse no formato 328x310mm onde €
possivel inserir 18 contatos com 0 mesmo custo em dimensdes menores de papel.

Como resultado do procedimento foi economia tanto em papel como em custo de
folha impressa, mantendo a qualidade da impressdo e resultando em menos tempo de
impresséo.

A Tabela 1 mostra um comparativo dos resultados obtidos.

Tabela 1 - Para cada 1000 unidades de cartdo de visita tamanho 50x90mm

. Quantia de Folhas Tempo Qua[ltldade
Contatos  Quantia Folhas . cartdes que
Tamanho Impressas  estimado
por de Folhas  Tamanho . . podem ser
Papel por impresséao i
Folha  Impressas BB minuto (min) feitos
(960x660) pacote BB
238x328 12 85 11 6 14°10” 11300
310x455 24 43 11 4 10°45” 11300
310x328 18 57 10 6 9°30” 12500

Considerando-se que o pacote de folhas tamanho BB e seu montante seja de 125
folhas por pacote, consegue-se um aumento relevante com a economia de papel e
consequentemente maior produtividade, gerando aumento no rendimento deste pacote e

com maior lucratividade.
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Figura 1 — Custo de impresséo
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Analisando a Figura 1 mostra o custo de impress@o por pacote BB, juntamente

VALOR IMPRESSAO PARA CADA 1000 UNIDADES
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com o custo de impressdo para 1.000 unidades e cartdes, em um comparativo de valores
entre tamanhos de impressdo, onde é possivel observar o menor custo de impressdo no
formato 310x328mm.

J& a Figura 2 mostra a mudanca da geometria do corte de papel que possibilitou a
implantacdo da melhoria.

O procedimento de mudanca na geometria do corte das folhas possibilitou a
diminuicdo o custo de impressdo por folha com economia de material, pois, este novo
formato otimizou a utilizacdo da area, minimizando as sobras e material inutilizado
obtendo-se uma economia de aproximadamente 49% em relacdo a impressao e 10,6% em

relacdo ao papel. Esta mudanca também resultou em menor tempo de impressao.
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Figura 2 - Mudanca na geometria de impressédo
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4 CONCLUSOES
O resultado obtido com a realizacdo da mudanca na geometria de formato de

impressdo superou as expectativas, pois, gerou ganhos para a empresa em relagdo ao custo
de impressdo e economia de material. Com o teste, foi possivel padronizar ndo apenas a
impressdo de cartbes de visita, mas também outros materiais que se adaptam a essa

geometria no qual sdo utilizados nos dias atuais.
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